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稀土抛光粉物理性能测试方法

    抛蚀t的测定 重量法

范围

    本标准规定了用横摆平面抛光机测定稀土抛光粉的抛蚀量。

    本标准适用于以饰基稀土为主的稀土抛光粉抛蚀量的测定。测定范围:。01 mg/(cm' " min)一

0. 50 mg/(cm'，min),

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不往日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 15676 稀 土术语

术语

3. 1 抛蚀f(Barnishing mass)

    抛 光粉在一 定的条件下抛削玻璃量 。

方法原理

    在规定条件下，抛光件被抛光粉研磨、抛蚀，使抛光件表面达到规定程度时，根据所称取抛光件被抛

光前后的质量计算出差值，此差值除以抛光时间和被抛光表面积的积即为抛蚀量。

5 设备

5.1 抛光机:横摆平面抛光机，自动搅拌打浆、浆液自动循环并有过滤装置。

5.2 分析天平。

5.3 抛光件表面检测装置:以黑色屏为背景,60 W--100 W的普通白炽灯，在透射光和反射光下用

4倍一10倍放大镜目测。

主要材料 与试 荆

聚胺脂抛光垫，厚度。3 mm一2 mm.

抛光件:圆柱形K9玻璃，厚度5 mm-10 mm，无麻点、开口气泡、破点及破边，面形平整。

去离子水 。
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测定步骤

  工作条 件

1 限制摆杆摆动次数:25次/min,

2 摆距;20 mm.

3 抛光件中心距磨盘中心距离:30 mm.
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7.1.4 样品承受垂直压力:0. 5 MPae

7.1.5 磨盘转速:250 r/min

7. 1.6抛光粉浆液:体积5L;浓度80 g/L;流速24 L/min。自动搅拌打浆，过滤循环使用。

7.1.7 抛光垫:将抛光垫((6.1)按十字刻划形式用抗水粘合剂粘于磨盘上，划痕宽2 mm，压平，晾干。

7.1.8 抛光时间:10 mina

7.1.9 工作温度:25℃士2'C。

7.2 抛光件数及次数

    抛光件数;3件;抛光次数:每件分别3次，取平均值。

7.3 操作步骤

7.3. 1 先将抛光件((6.2)预抛至目测全部被测表面镜面出现，再抛一次。洗净、干燥后待用

7.3.2 将预抛后的抛光件(7.3.1)按工作条件(7.1)不加抛光粉连续抛光3次，每次抛光前后应洗净、

干燥后准确称量(精确至1 mg)。按式((1)计算空白值(。。)。

                                                mo= m一 m, ，，，·····。·····。······。··⋯⋯ (1)

    式 中:

    mo— 空白值，单位为毫克(mg) ;

    m 测空白前抛光件质量，单位为毫克(mg) ;

    Ml- 测空白后抛光件质量，单位为毫克(mg).

7.3.3 将测空白后的抛光件((7.3.2)按工作条件((7.1)连续抛光3次，每次抛光前后应洗净、干燥后准

确称量(精确至1 mg)，按式((2)计算抛蚀量(nzp),

，刀,一 刀2z一 ，越。

      5 .t
.........⋯ ⋯ 。·‘......⋯ ⋯ (2)

式 中:

m, 抛蚀量，单位为毫克每平方厘米每分钟(mg/ (cm'·min))

M2- 抛光后抛光件质量，单位为毫克(mg);

  S 抛光件被抛光表面积，单位为平方厘米(cm,);

  t - 抛光时间，单位为分钟(min).

精密度

8.1 重复性

    在重复性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，在以下给出的平均值范围内，这两个测试结果

的绝对差值不超过重复性限(r),超过重复性限((r)的情况不超过500，重复性限(:)按表1数据采用线性

内插法求得:

                                                    表 1

抛蚀量/[mg/(cm,，min)] 重复性限(r) /仁mg/(cm,·min)]

0.084 0.008

0. 122 0.008

0. 126 D. 011

注:重复性限(r)为2. 8 X Sr, Sr为重复性标准差

8.2 允许差

    实验室之间分析结果的差值应不大于表2所列允许差。
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表 2

抛蚀量儿 .g/ (-,·min)] 允许差/[mg/(cm}·min)]

簇0.080 0.010

>0. 080-0. 120 0.015

>0. 120̂ -0. 150 0.020

> 0. 150- 0. 50 0. 025


